
    

Статус: действует (последнее изменение статуса: 13.12.2024)
Пошлина: учтена за 5 год с 05.02.2025 по 04.02.2026. Установленный срок для уплаты пошлины за

6 год: с 05.02.2025 по 04.02.2026. При уплате пошлины за 6 год в дополнительный 6-
месячный срок с 05.02.2026 по 04.08.2026 размер пошлины увеличивается на 50%.
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(54) Сплав на основе алюминия для производства проволоки и способ её получения

РОССИЙСКАЯ ФЕДЕРАЦИЯ

ФЕДЕРАЛЬНАЯ СЛУЖБА
ПО ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНОЙ СОБСТВЕННОСТИ

(19) RU (11) 2 753 537 (13) C1
(51) МПК
C22C 21/00 (2006.01)
C22C 1/02 (2006.01)
C22F 1/04 (2006.01)

(12) ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ К ПАТЕНТУ

(52) СПК
C22C 21/00 (2021.05); C22C 1/026 (2021.05); C22F 1/04 (2021.05)

(57) Реферат:
Изобретение относится к области металлургии и, в частности, к деформируемым

сплавам на основе алюминия и получения из них тонкой проволоки для бортовых
проводов. Сплав на основе алюминия содержит, мас.%: цирконий 0,25-0,45, гафний
0,10-0,25, эрбий ≤0,10 и/или иттербий ≤0,10, титан ≤0,05, марганец ≤0,05, хром ≤0,05,
железо ≤0,30, кремний ≤0,20, алюминий - остальное. Проволоку из алюминиевого
сплава получают путем отливки слитков-заготовок непрерывным методом в
электромагнитный кристаллизатор малого диаметра при температуре не ниже 830°С с
обеспечением скорости охлаждения расплава в интервале температур кристаллизации
более 100 град/с, полученные слитки подвергают интенсивной пластической
деформации с последующим отжигом при температуре 400°С в течение 2 часов, а
затем при 300°С - 10 часов. Изобретение направлено на создание сплава и получение
из него проволоки с высокой теплопрочностью, электропроводностью и термической
стабильностью при сокращении продолжительности технологического процесса ее
производства. 2 н.п. ф-лы, 1 ил., 1 табл., 1 пр.
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